
[image: image1.jpg]MunucrepcTso o6pasosanus U Hayku Pecry6nukn Tatapcran
TAIIOY «Ka3aHCKHit TOMHTEXHUYECKHUI KOILIEIK»

COI'JIACOBAHO :

3amecTUT pekTopa no HMP ampexTopa 1o YIIP
_JLT. Canpixosa 1;1/C.B. Hcaesa

PR 2021 . : W04 2021 r.

PABOYASI IIPOTPAMMA YYEBHOM IPAKTUKH

VII 02 ITM.02 PABPABOTKA TEXHOJOTMYECKUX

IIPOLECCOB U )
IIPOEKTUPOBAHWE M3JEJINI

nporpaMmMepl MOArOTOBKH CHNELHAJHCTOB CpeIHero 3BeHa

22.02.06 CBAPOYHOE ITPOU3BOJICTBO

PaccmoTpena Ha 3acenaHun
MpPEZMETHO - UKIOBOH KOMUCCHH
061menpopheccHOHANBHBIX JUCLUIITMH
TTpotoxom Ne 1

ps 721 aBrycra 2021 r.
j’f% Ipencenarens ITIK

Kaszanb 2021
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ
учебной практики
Разработка технологических процессов и проектирование изделий (ПМ.02)
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное производство, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): разработка технологических процессов и проектирование изделий и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1.Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами;

ПК 2.2.Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций;

ПК 2.3.Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса;

ПК 2.4.Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию;

ПК 2.5.Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий;
а также общих компетенций (ОК):

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;
ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность;
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;
ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями;
ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными и общими компетенциями обучающийся в ходе освоения программы практики должен:

иметь практический опыт:

-выполнения расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций;

-проектирования технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами;

-осуществления технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса;

-оформления конструкторской, технологической и технической документации;

-разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационных и (или) компьютерных технологий;

уметь:

-пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;

-составлять схемы основных сварных соединений;

-проектировать различные виды сварных швов;

-составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;

-производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;

-производить расчёты сварных соединений на различные виды нагрузки;

-разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;

-выбирать технологическую схему обработки;

-проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса;

знать:

-основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработки металлов;

-правила разработки и оформления технического задания на проектирование технологической оснастки;

-методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;

-закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций;

-методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обработки материалов;

-классификацию сварных конструкций;

-типы и виды сварных соединений и сварных швов;

-классификацию нагрузок на сварные соединения;

-состав ЕСТД;

-методику расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов;

-основы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики, в том числе практическая подготовка: – 72 ч.
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ учебной практики
	Наименование тем практики
	Содержание практических занятий, в том числе практической подготовки
	Объем часов

	1
	2
	3

	Тема 1. Оформление конструкторской документации в промышленности
	1
	Вводный инструктаж. Техника безопасности
	2

	
	2
	Обозначение изделий и конструкторских документов в соответствии с ГОСТ 2.201-80
	2

	
	3
	Общероссийский классификатор изделий и конструкторских документов ОК 012-93
	2

	
	4
	Виды и комплектность конструкторских документов в соответствии с ГОСТ 2.102-2013
	2

	
	5
	Требования к выполнению чертежей деталей, сборочных, габаритных и монтажных на стадии разработки рабочей документации для всех отраслей промышленности в соответствии с ГОСТ 2.109-73
	2

	
	6
	Правила выполнения чертежей металлических конструкций (металлоконструкций), изготовляемых на машиностроительных предприятиях всех отраслей промышленности в соответствии с ГОСТ 2.410-68
	2

	Тема 2. Оформление рабочей документации в строительстве
	1
	Требования к проектной и рабочей документации для строительства в соответствии ГОСТ Р 21.1101-2013
	2

	
	2
	Условные обозначения (марки) строительных стальных конструкций в соответствии с ГОСТ 26047-2016
	2

	
	3
	Основные требования к рабочим чертежам в строительстве в соответствии с ГОСТ 21.401-88
	2

	Тема 3.Оформление технологической документации
	1
	Стадии разработки и виды технологически документов в соответствии с ГОСТ 3.1102-2011
	2

	
	2
	Правила записи технологических операций и переходов сварки в соответствии с ГОСТ 3.1705-81
	4

	
	3
	Требования к заполнению и оформлению на сварку при изготовлении изделий (составных частей изделий) машиностроения и приборостроения в соответствии с ГОСТ 3.1407-86
	6

	
	4
	Требования к разработке и оформлению технологической карты на строительно-монтажные работы в соответствии с МДС 12-29.2006
	6

	Тема 4. Конструирование сварных соединений и конструкций
	1
	Выполнение сборочного чертежа
	6

	
	2
	Назначение технических требований
	2

	
	3
	Оформление основной надписи
	2

	Тема 5. Технологическое проектирование сборочно-сварочных цехов
	1
	Нормы технологического проектирования сборочно-сварочных цехов
	6

	
	2
	Нормы технологического проектирования цехов по ремонту технологической оснастки
	2

	
	3
	Нормы технологического проектирования цехов по ремонту трубопроводов и оборудования
	2

	Тема 6. Технико-экономические показатели технологического процесса.
	1
	Расход сварочных материалов
	2

	
	2
	Расход времени на сварочные работы.
	2

	
	3
	Временные диаграммы (графики загрузки) процесса.
	6

	
	12
	Дифференцированный зачет
	6

	
	Всего
	72


4. условия РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ практики
4.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1.Источник питания для ручной дуговой сварки покрытыми электродами (РД (111), SMAW, MMAW), ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом (РАД (141), GTAW, TIG) Kemppi MasterTig MLS 2300 AC/DC в комплекте с электрододержателем и со сварочной горелкой Kemppi TTC 220 – 5 шт.;

2.Источник питания с устройством подачи сварочной проволоки для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях (МП(135), GMAW, MAG), механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов и смесях (МПГ(136), FCAW: DC)  Kemppi KEMPACT 323R в комплекте со сварочной горелкой Kemppi FE 32 – 5 шт.;

3.Газовые баллоны в комплекте с редукторами и шлангами: 

-Баллон с защитной смесью К-25 40л. – 5 шт.;

-Баллон с защитным газом 100% Ar высшего сорта 40л. – 5 шт.

4.Позиционеры для крепления в различном пространственном положении (для фиксации трубы в положения Н-L045 PC; PH и пластин в PA; PC; PF; PE положении) – 5 шт.;

5.Сборочно-сварочный стол с крепежными элементами 3D-Weld Profi D16 800х1200 мм – 5 шт.;

6.Табурет ТП-01– 5 шт.; 

7.Слесарный верстак со слесарными тисками – 5 шт.;

8.Заточная машинка для вольфрамовых электродов КЕДР TIG-40 – 5 шт.;

9.Заточной станок Вихрь 400 – 1 шт.;

10.Печь для прокалки электродов на 40 кг 350-500С с КСП   КЕДР ЭП-90 с цифровой индикацией – 1 шт.;

11.Углошлифовальная машина (под круг 125 мм) Мощность 1100Вт – 5 шт.

12.Инструмент слесарный;

13.Иное сварочное и вспомогательное оборудование, приспособления, инструмент;

14.Измерительные приборы и инструменты

15.Основные, сварочные и иные расходные материалы.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику по профилю специальности.  
4.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. Михайлицын, С. В. Михайлицын, С.В. Основы сварочного производства: учебник / С.В. Михайлицын, М.А. Шекшеев. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. - 260 с. - ISBN 978-5-9729-0381-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1048767. – Режим доступа: по подписке.

2. Овчинников, В. В. Технология изготовления сварных конструкций: учебник / В. В. Овчинников. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2020. — 208 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0883-9. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1044998. – Режим доступа: по подписке.

Интернет-ресурсы: 

1.Электронный ресурс «Системы автоматизированного проектирования технологий сварки, термической обработки и контроля качества сварных соединений» - www.anodsvar.ru;

2.Сварочный портал - www.svarka.com;

3.Электронный ресурс «Школа роботизированной и автоматизированной сварки Технологический центр ТЕНА_ Институт сварки» - www.tctena.ru; 

4.Информационно-справочная служба «ЦентрИнформ» - www.info-ua.com; 

5.Интернет-представительство "Компании Авант" - www.avantcom.ru; 

6.Информационно-поисковая система «Первый Машиностроительный Портал» - www.1bm.ru; 

7.Информационный книжный портал - www.infobook.ru; 

8.Информационно-поисковая система OBO.RUдование - www.obo.ru; 

9. «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: http://window.edu.ru;

10.Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru;

11.Электронно-библиотечная система - www.znanium.com.

12.Окно открытого доступа  Рособразования к информационным ресурсам 

http: // www. electromonter.info
13.http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных

ресурсов.
14.http://www.svaga.ru/.

15.http://svarka.dukon.ru/.

16.http://www.esab.com/ru/ru/.

Сервисы и инструменты: 

17.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

18.Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

19. https://disk.yandex.ru/ 

Дополнительные источники:

Государственные стандарты (ГОСТ) и нормативные документы (НД) в области сварки и родственных процессов.

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение учебной практики производится в соответствии с учебном планом по специальности 22.02.06 Сварочное производство и календарным графиком, утвержденным директором колледжа. Образовательный процесс организуется в строгом соответствии с расписанием занятий. 

Освоению настоящей программы предшествует обязательное изучение общепрофессиональных дисциплин: материаловедение, инженерная графика, техническая механика, метрология и стандартизация, электротехника и электроника, технологические процессы в машиностроении, а также параллельное изучение в рамках осваиваемого ПМ.02. МДК.02.01. Основы расчета и проектирования сварных конструкций, МДК.02.02. Основы проектирования технологических процессов.
В процессе освоения УП.02. предполагается проведение промежуточного контроля приобретенных навыков и практического опыта обучающихся. Результатом освоения УП.02. выступают приобретенные обучающимися профессиональные компетенции (ПК), оценка которых представляет собой создание и сбор свидетельств деятельности на основе заранее определенных критериев. 

Текущий учет результатов освоения обучающимися УП.02. производится в учебном журнале.

4.4.Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: высшее или средне профессиональное образование в области сварочного производства, квалификация по рабочей профессии выше установленной для обучающихся.
5. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики

	Результаты обучения

(освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Практический опыт

	-выполнения расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций; 
	Дифференциальные зачеты по ПМ и производственной практики.

	- проектирование технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами;
	Дифференциальные зачеты по ПМ и производственной практики.

	- осуществление технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса;
	Дифференциальные зачеты по ПМ и производственной практики.

	- оформление конструкторской, технологической и технической документации;
	Дифференциальные зачеты по ПМ и производственной практики.

	- разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием 
	Дифференциальные зачеты по ПМ и производственной практики.

	умения

	-пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- составлять схемы основных сварных соединений;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- проектировать различные виды сварных швов;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- производить расчёты сварных соединений на различные виды нагрузки;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- выбирать технологическую схему обработки;
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	- производить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса
	оценка выполнения производственных работ на рабочем месте  

Проверка ведения дневника практики

	знания

	-  основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработке металлов;
	-  Демонстрация знаний основ проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработке металлов;

	- правила разработки и оформления технического задания на проектирование технологической оснастки;
	- Демонстрация знаний правил разработки и оформления технического задания на проектирование технологической оснастки;

	- методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;
	- методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;

	- закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами. Условиями эксплуатации сварных конструкций;
	- Демонстрация знаний закономерностей взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами. Условиями эксплуатации сварных конструкций;

	- методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки обработки материалов;
	- Демонстрация знаний методов обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки обработки материалов;

	-  классификацию сварных конструкций;
	-  Демонстрация знаний классификаций сварных конструкций;

	- типы и виды сварных соединений и сварных швов;
	- Демонстрация знаний типов и видов сварных соединений и сварных швов;

	- классификацию нагрузок на сварные соединения;
	- Демонстрация знаний классификации нагрузок на сварные соединения;

	- состав ЕСТД;
	- Демонстрация знаний состава ЕСТД;

	- методику расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов обработки деталей.
	- Демонстрация знаний методики расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов обработки деталей.

	-  основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработке металлов;
	- Демонстрация знаний основ проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработке металлов;


	Результаты обучения

(освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 2.1.Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами
	Текущий контроль в форме: оценка при выполнении работ по учебной практике. Дифференцированный зачет

	ПК 2.2.Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций
	

	ПК 2.3.Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса
	

	ПК 2.4.Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию
	

	ПК 2.5.Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий
	

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Экспертное наблюдение и оценка коммуникативной деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы при выполнении работ по учебной практике.
Дифференцированный зачет

	ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	

	ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	

	ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	

	ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	

	ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
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