
Аннотации к учебным дисциплинам по профессии 15.01.32 «Оператор 

станков с числовым программным управлением» 

 
 

ОП.01 «Техническая графика» 

Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный 
цикл. 
Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь: 
- читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 
- составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и 
посадок; 
- пользоваться справочной литературой; 
- пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем; 
- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным 
чертежа и определять годность заданных действительных размеров; 
 
знать: 
- основы черчения и геометрии; 
- требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 
- правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей; 
- способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 
1.4. Выпускник, освоивший ОПОП СПО, должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и 
интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03. Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и личностное развитие. 
ОК 04. Работать в коллективе и команде, 
эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную 
коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую 
позицию, демонстрировать осознанное поведение на 



основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической 
культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 
ОК 09. Использовать информационные 
технологии в профессиональной деятельности. 

1.5. Выпускник, освоивший ОПОП СПО, должен обладать 
профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам 
профессиональной деятельности: 
1.5.1. Программное управление металлорежущими станками. 
ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание 
рабочего места для работы на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных). 
ПК 1.2. Осуществлять подготовку к 
использованию инструмента, оснастки, подналадку 
металлорежущих станков различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
полученным заданием. 
ПК 1.3. Определять последовательность и 
оптимальные режимы обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
заданием. 
ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки 
и доводки деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и 
технической документацией. 

 
Общая трудоемкость дисциплины: 42 часа 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 

ОП. 02 «Основы материаловедения»  



Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  
уметь: 
- выполнять механические испытания образцов материалов; 
- использовать физико-химические методы исследования металлов; 
- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 
- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 
знать: 
- основные свойства и классификацию материалов, использующихся в 

профессиональной деятельности; 
- наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала; 
- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов; 
- основные сведения о металлах и сплавах; 
- основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и –   

электротехнических материалах, стали, их классификацию. 
Выпускник, освоивший ОПОП СПО, должен обладать общими компетенциями, 

включающими в себя способность: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности. 
 ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное   

развитие. 
         ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 

 ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 
уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 

ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной  
Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 

профессиональными компетенциями (далее - ПК), соответствующими основным видам 
деятельности: 

1. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных). 



ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным 
заданием. 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 
различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
заданием. 

ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией. 

2.Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением. 

ПК 2.1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 
автоматического программирования. 

ПК 2.2. Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. 
ПК 2.3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
3. Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности. 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 
работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, 
настройку станка в соответствии с заданием. 

ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных 
управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации. 

ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией. 

 

Общая трудоемкость дисциплины: 46 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 

 
 

ОП.03 « БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ»  
 

Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы  Учебная дисциплина входит в профессиональный цикл как 

общепрофессиональная дисциплина. 

ОК1, ОК4 Организовать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

ОК 4 Предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту 



ОК4 ОК8 Использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия 

массового поражения; 

ОК4 Применять первичные средства пожаротушения 

ОК6 Ориентироваться в перечне военно-учётных специальностей и самостоятельно 

определять  среди них родственные полученной профессии 

ОК1, ОК4 Применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной 

службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией 

ОК4 ОК6 Владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной 

деятельности и экстремальных условиях военной службы 

ОК4 ОК6 Оказывать первую помощь пострадавшим 

 
Общая трудоемкость дисциплины: 46 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 
 

ОП.04 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА 

Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы : Учебная дисциплина «Физическая культура» является учебным предметом 
обязательной предметной области ФГОС среднего общего образования, входит в 
технический профиль профессионального образования. 
Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной 
дисциплины: 
Содержание программы «Физическая культура» направлено на достижение следующих 
целей: 
- формирование физической культуры личности будущего профессионала, 

востребованного 
 на современном рынке труда;  
- развитие физических качеств и способностей, совершенствование функциональных 
 возможностей организма, укрепление индивидуального здоровья;  
 - формирование устойчивых мотивов и потребностей в бережном отношении к 

собственному 
 здоровью, в занятиях физкультурно-оздоровительной и спортивно-оздоровительной 
 деятельностью;  
- овладение технологиями современных оздоровительных систем физического 
воспитания, обогащение индивидуального опыта занятий специально-прикладными 
физическими упражнениями и базовыми видами спорта;  
- овладение системой профессионально и жизненно значимых практических умений, и 
навыков, обеспечивающих сохранение и укрепление физического и психического 
здоровья;  
- освоение системы знаний о занятиях физической культурой, их роли и значении в 
формировании здорового образа жизни и социальных ориентаций;  
- приобретение компетентности в физкультурно-оздоровительной и спортивной 
деятельности, овладение навыками творческого сотрудничества в коллективных формах 
занятий физическими упражнениями.  
В процессе освоения дисциплины у студентов должны формироваться общие 
компетенции (ОК) (Приложение 2): 



ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять 
к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 
выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 
деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 
результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 

 
Общая трудоемкость дисциплины: 40 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 

ОП.05 «Технические измерения» 
Место дисциплины в структуре основной профессиональной программы: 

дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- анализировать техническую документацию; 

- определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации; 

- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и 

определять годность заданных размеров; 

- определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей. По 

выполненным расчетам; 

- выполнять графически изображение полей допуска по выполненным расчетам; 

- применять контрольно-измерительные приборы и инструменты. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- систему допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры шероховатости; 

- основные принципы калибровки сложных профилей; 

- основы взаимозаменяемости; 

- методы определения погрешностей измерений; 



- основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

- размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, 

поступающих на сборку; 

- устройство назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

- методы и средства контроля обработанных поверхностей. 

Результатом освоения общепрофессионального цикла является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) «Технические измерения», 

в том числе общими (ОК) компетенциями: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 
к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 

ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 

ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности. 

ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 

ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 
Общая трудоемкость дисциплины: 40 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 

ОП.06 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ 

Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 
дисциплина входит в профессиональный цикл, является общепрофессиональной дисциплиной 



Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; 

- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных 
цепей; 

- использовать в работе электроизмерительные приборы. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления 
проводников; 

- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и 
электронных цепей; 

- свойства постоянного и переменного электрического тока; 

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока; 

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и 
правила включения в электрическую цепь; 

- свойства магнитного поля; 

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; 

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом 
оборудовании; 

- аппаратуру защиты электродвигателей; 

- методы защиты от короткого замыкания; 

- заземление, зануление. 

В процессе освоения дисциплины у студентов должны формироваться общие 
компетенции (ОК): 
ОК 2.Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и  способов  ее  
достижения, определенных руководителем. 
ОК 3.Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и  итоговый  контроль,  
оценку  и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты 
своей работы. 
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 
Профессиональные компетенции (ПК) для 15.01.32 Оператор станков с программным 
управлением: 
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 
Общая трудоемкость дисциплины: 28 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 
 



ОП.07 Общие основы технологии металообработки и работа на 
металорежущих станках по программе подготовки квалифицированных 

рабочих и служащих 

 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения 
дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь: 
- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 
- рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к 
режимам по справочникам при разных видах обработки; 
- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на 
металлорежущих станках; 
- оформлять техническую документацию. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
знать: 
- основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 
-правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 
станка; 
- общие сведения о проектировании технологических процессов 
изготовления деталей и режимов обработки; 
- принцип базирования; 
- порядок оформления технической документации; 
- основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; 
- устройство, кинематические схемы и принцип работы, 
- назначение и правила применения режущего инструмента; 
- углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 
- назначение и правила применения, правила термообработки режущего 
инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с 
пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и 
правила заточки и установки. 

Результатом освоения общепрофессионального цикла является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности (ВПД) «Общие основы технологии 
металлообработки и работы на металлорежущих станках», в том числе общими 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 
к различным контекстам 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 



ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 
Общая трудоемкость дисциплины: 32 часа 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 

ОП.08 «Охрана труда» 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: 

Учебная дисциплина «Охрана труда» входит в общепрофессиональный цикл. 
Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной 
дисциплины: 

В результате изучения дисциплины учащийся должен знать: 
- основные нормативные правовые и технические нормативные правовые акты по 

безопасности труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и гигиены; 
- систему государственного надзора и общественного контроля за охраной труда; 
- порядок организации работы по охране труда на предприятии, в цехе, на участке; 
- опасные и вредные производственные факторы; 
- порядок проведения расследования несчастных случаев на производстве; 
- основные требования к производственным помещениям и рабочим местам; 
- способы защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов; 
- меры пожарной профилактики и технические средства пожаротушения. 
В результате освоения дисциплины обучающиеся должны уметь: 
- соблюдать безопасность труда на рабочем месте; 
- обеспечить безопасные условия труда в профессиональной деятельности; 
- соблюдать электробезопасность; 
- применять методы и средства защиты от опасностей технических систем и 

технологических процессов; 
- соблюдать пожарную безопасность; 
- оказать первую помощь при несчастных случаях. 

Результатом освоения учебной дисциплины является овладение обучающимися  
профессиональной деятельности Охрана труда, в том числе  и общими (ОК) 
компетенциями: 

ОК 1Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней 
устойчивый интерес. 
ОК 2Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных руководителем. 
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 
оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты 
своей работы. 



ОК 4Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач. 
ОК 5Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 
деятельности. 
ОК 6Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 
ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 
профессиональных знаний (для юношей). 
 
Общая трудоемкость дисциплины: 32 часа 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 

ОП.09 Бережливое производство 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 
 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к умениям и знаниям: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
- применять в реальных условиях работы инструменты бережливого производства; 
- производить оценку реализации рабочего времени; 
- применять на практике принципы системы 5С и реализовать программу ежедневных 
улучшений; 
- определять основные формы потерь на производстве. 
знать:  
- основные виды потерь, учитывая специфику предприятий машиностроительного 
комплекса; 
- способы определения потерь рабочего времени по типу диаграмм «Парето» и 
«Исикавы»; 
- принципы всеобщего ухода за оборудованием «ТРМ»; 
- международный опыт внедрения инструментов бережливого производства и 
особенности бережливого производства в России. 
Техник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя 
способность: 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 
ОК02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 
ОК04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления уровня 
физической подготовленности. 
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 



Общая трудоемкость дисциплины: 32 часа 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 
 
ПМ.01 «Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа по стадиям технологического процесса». 
 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: Рабочая программа профессионального модуля  – является частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии  СПО 
15.01.32  Оператор станков с программным управлением в части освоения основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД). 

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании  при профессиональной подготовке по 
профессиям 19149 «Токарь», 19479 «Фрезеровщик», 18355 «Сверловщик». 

 
Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 

модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования 
охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на 
точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);  

 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и 
специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;  

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;  

 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и 
грузовых средств; 

 правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;  
уметь:  

 подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии 
с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности;  

 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 
приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 
устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической 
картой; осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);  
иметь практический опыт в:  

 выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника; 
подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 



металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
полученным заданием;  

 определении последовательности и оптимального режима обработки различных 
изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с заданием;  

 обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с заданием и технической документацией. 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Обработка деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 
компетенциями: 
ПК 1.1Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 
ПК 1.2Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 
металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 
ПК 1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической документацией. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 
задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
ОК 12.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
Общая трудоемкость дисциплины: 690 часов 
Форма контроля: экзамен 



 
 

ПМ.02  « Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением» 

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: Рабочая программа профессионального модуля  – является частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии  СПО 
15.01.32 « Оператор станков с программным управлением» в части освоения основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД). 

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании  при профессиональной подготовке по 
профессиям 19149 «Токарь», 19479 «Фрезеровщик», 18355 «Сверловщик». 

 
Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

знать: 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением,  

- правила подналадки и наладки; 
- устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки; 
- устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым  
программным управлением (далее - ЧПУ); 
- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 
- приемы программирования одной или более систем ЧПУ; приемы работы в CAD/CAM 

системах; 
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ; 
- способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения 
задания по изготовлению детали; 
     уметь: 
- читать и применять техническую документацию при выполнении работ; 

     - разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических 
условий на исходную заготовку; 
- устанавливать оптимальный режим резания; 
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; 
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; 
- кодировать инфор мацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; 
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; составлять расчетно-технологическую 

карту с эскизом траектории инструментов; 



- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 
выполнения при изготовлении деталей; 

- применять методы и приемки отладки программного кода; применять современные 
компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей программы  
     иметь практический опыт: 
- в разработке управляющих программ с применением систем. 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Обработка деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

ПК 2.1.Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 
программирования. 
ПК 2.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. ПК 
ПК 2.3Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 
к различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 
уровня физической подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
Общая трудоемкость дисциплины: 282 часа 
Форма контроля: экзамен 
 

ПМ. 03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса 

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: Рабочая программа профессионального модуля  – является частью основной 
профессиональной образовательной программы  подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих в соответствии с ФГОС по  профессии  СПО 15.01.32 « Оператор станков с 
программным управлением» в части освоения основного вида профессиональной деятельности 
(ВПД). 

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании  при профессиональной подготовке по 
профессиям 19149 «Токарь», 19479 «Фрезеровщик», 18355 «Сверловщик». 



 
Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 

модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

знать: 
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с 

программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и электробезопасности; 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 
управлением, правила подналадки; 

- наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента; 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых 

средств; 
- правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ; 
- основные направления автоматизации производственных процессов; 
системы программного управления станками; основные способы 
подготовки программы; 
- организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным 

управлением; 
- приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей. 

уметь: 
- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка 

с программным управлением в соответствии с требованиями охраны   труда, 
производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные
 приспособления, режущий и контрольно-измерительный 
инструмент; 

- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 
-  составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 
- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках 

ЧПУ; 
- выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем 

станке с числовым программным управлением. 
иметь практический опыт в: 

- выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора 
станка с программным управлением; 

- подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии 
с заданием; 

- переносе программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на 
основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации; 
- обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с 
программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 
заданием, технологической и конструкторской документацией. 
 



Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям технологического процесса» в том числе 
профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

ПК 1.1Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 
ПК 1.2Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 
металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 
ПК 1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической документацией. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 
задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
ОК 12.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
Общая трудоемкость дисциплины: 804 часов 
Форма контроля: экзамен 
 
 

УП ПМ.01 «Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа по стадиям технологического процесса». 

 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы:  Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
учебной практики)является частью основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки квалифицированных 
рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным управлением» в части  
освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 



Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по 
стадиям технологического процесса и соответствующих профессиональным 
компетенциям (ПК): 

ПК 1.1.Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных). 
ПК 1.2.Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадкуметаллорежущихстанковразличноговидаитипа(сверлильных,токарных,фрезерн
ых,копировальных, шпоночных и шлифовальных ) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3. 

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий 
на металлорежущих станках различного вида и 
типа(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных)в 
соответствии с заданием. 

ПК 1.4.В Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 
 

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля 
 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен: 
Иметь практический опыт: 

- в выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника; 
- в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных)в соответствии с полученным заданием; 

- определении последовательности и оптимального режима обработки различных 
изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием; 

- обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и 
технической документацией; 

уметь:  
- подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с 

требованиями охраны  труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный инструмент ; 

- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической 



картой; 
- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных); 

знать  
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования 

охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на 
точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных ишлифовальных); 

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и 
специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- правилаперемещениягрузовиэксплуатацииспециальныхтранспортныхигрузовыхсредств; 
- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ. 
Общая трудоемкость дисциплины: 288 часов 
Форма контроля: зачет 
 

УП.02  « Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением» 

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы:  Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
учебной практики)является частью основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки квалифицированных 
рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным управлением» в части  
освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): УП.02  « Разработка 
управляющих программ для станков с числовым программным управлением» 
и соответствующих профессиональным компетенциям (ПК): 
ПК 2.1.Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 
программирования. 
ПК 2.2.Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. ПК 
ПК 2.3Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании  при профессиональной подготовке по 
профессиям 19149 «Токарь», 19479 «Фрезеровщик», 18355 «Сверловщик». 

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

знать: 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением,  

- правила подналадки и наладки; 
- устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки; 
- устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 



- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым  
программным управлением (далее - ЧПУ); 
- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 
- приемы программирования одной или более систем ЧПУ; приемы работы в CAD/CAM 

системах; 
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ; 
- способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения 
задания по изготовлению детали; 
     уметь: 
- читать и применять техническую документацию при выполнении работ; 

     - разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических 
условий на исходную заготовку; 
- устанавливать оптимальный режим резания; 
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; 
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; 
- кодировать инфор мацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; 
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; составлять расчетно-технологическую 

карту с эскизом траектории инструментов; 
- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 
- применять методы и приемки отладки программного кода; применять современные 

компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей программы  
     иметь практический опыт: 
- в разработке управляющих программ с применением систем. 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Обработка деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 
ПК 2.1.Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 
программирования. 
ПК 2.2.Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. ПК 
ПК 2.3Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 
к различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 



ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 
уровня физической подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
Общая трудоемкость дисциплины: 66 часов 
Форма контроля: зачет 
 

УП 03 «Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса 

 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы:  Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
учебной практики) является частью основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки квалифицированных 
рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным управлением» в части  
освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): УП.03 «Изготовление 
деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса и соответствующих профессиональным компетенциям (ПК): 
ПК 1.1.Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных). 
ПК 1.2.Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадкуметаллорежущихстанковразличноговидаитипа(сверлильных,токарных,фрезерн
ых,копировальных, шпоночных и шлифовальных ) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3. 

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий 
на металлорежущих станках различного вида и 
типа(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных)в 
соответствии с заданием. 

ПК 1.4.В Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

знать: 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением,  



- правила подналадки и наладки; 
- устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки; 
- устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым  
программным управлением (далее - ЧПУ); 
- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 
- приемы программирования одной или более систем ЧПУ; приемы работы в CAD/CAM 

системах; 
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ; 
- способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения 
задания по изготовлению детали; 
     уметь: 
- читать и применять техническую документацию при выполнении работ; 

     - разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических 
условий на исходную заготовку; 
- устанавливать оптимальный режим резания; 
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; 
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; 
- кодировать инфор мацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; 
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; составлять расчетно-технологическую 

карту с эскизом траектории инструментов; 
- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 
- применять методы и приемки отладки программного кода; применять современные 

компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей программы  
     иметь практический опыт: 
- в разработке управляющих программ с применением систем. 

 
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям технологического процесса» в том числе 
профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

ПК 1.1Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 
ПК 1.2Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 
металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 



ПК 1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической документацией. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 
задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
ОК 12.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
Общая трудоемкость дисциплины: 360 часов 
Форма контроля: зачет 
 
 

ПП ПМ.01 «Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа по стадиям технологического процесса». 

 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы:  Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
учебной практики) является частью основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки квалифицированных 
рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным управлением» в части  
освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): УП.03 «Изготовление 
деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса и соответствующих профессиональным компетенциям (ПК): 
ПК 1.1.Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных). 
ПК 1.2.Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадкуметаллорежущихстанковразличноговидаитипа(сверлильных,токарных,фрезерн
ых,копировальных, шпоночных и шлифовальных ) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3. 

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий 
на металлорежущих станках различного вида и 
типа(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных)в 
соответствии с заданием. 



ПК 1.4.В Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 
Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 
профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального 
модуля должен: 
Иметь практический опыт: 

- в выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника; 
- в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных)в соответствии с полученным заданием; 

- определении последовательности и оптимального режима обработки различных 
изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием; 

- обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и 
технической документацией; 

уметь:  
- подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с 

требованиями охраны  труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный инструмент ; 

- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической 
картой; 

- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных); 

знать  
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования 

охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на 
точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных ишлифовальных); 

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и 
специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- правилаперемещениягрузовиэксплуатацииспециальныхтранспортныхигрузовыхсредств; 
- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ. 
Общая трудоемкость дисциплины: 288 часов 



Форма контроля: зачет 
 
 

ПП.02.  « Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением» 

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
производственной  практики) является частью основной профессиональной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки 
квалифицированных рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным 
управлением» в части  освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
ПП.02  « Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением» и соответствующих профессиональным компетенциям (ПК): 
ПК 2.1.Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 
программирования. 
ПК 2.2.Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. ПК 
ПК 2.3Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен знать: 

знать: 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением,  

- правила подналадки и наладки; 
- устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки; 
- устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом; 
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым  
программным управлением (далее - ЧПУ); 
- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 
- приемы программирования одной или более систем ЧПУ; приемы работы в CAD/CAM 

системах; 
- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ; 
- способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения 
задания по изготовлению детали; 
     уметь: 
- читать и применять техническую документацию при выполнении работ; 

     - разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и 
вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических 
условий на исходную заготовку; 
- устанавливать оптимальный режим резания; 
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси; 
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 



- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; 
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; 
- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; 
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; составлять расчетно-технологическую 

карту с эскизом траектории инструментов; 
- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 
- применять методы и приемки отладки программного кода; применять современные 

компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей программы  
     иметь практический опыт: 
- в разработке управляющих программ с применением систем. 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Обработка деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

ПК 2.1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 
программирования. 
ПК 2.2.Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM. ПК 
ПК 2.3Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 
к различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 
уровня физической подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
Общая трудоемкость дисциплины: 144 часов 
Форма контроля: дифференцированный зачет 
 
 
ПП ПМ.03.  «Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса 
Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: Рабочая программа профессионального модуля (далее 
рабочая программа производственной  практики) является частью основной 



профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 
программам   подготовки квалифицированных рабочих и служащих 15.01.32  
«Оператор станков с программным управлением» в части  освоении основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД):  
ПП.03  «Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса  и соответствующих 
профессиональным компетенциям (ПК): 
ПК 1.1.Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 
металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных). 
ПК 1.2.Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 
подналадкуметаллорежущихстанковразличноговидаитипа(сверлильных,токарных,фрезерн
ых,копировальных, шпоночных и шлифовальных ) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3. 

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий 
на металлорежущих станках различного вида и 
типа(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных)в 
соответствии с заданием. 

ПК 1.4.В Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 
инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных,токарных,фрезерных,копировальных,шпоночныхишлифовальных) с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
модуля  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
профессионального модуля должен: 

знать: 
- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с 

программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и электробезопасности; 

- устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 
управлением, правила подналадки; 

- наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента; 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 
- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых 

средств; 
- правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ; 
- основные направления автоматизации производственных процессов; 
системы программного управления станками; основные способы 
подготовки программы; 
- организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным 

управлением; 
- приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей. 

уметь: 
- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка 



с программным управлением в соответствии с требованиями охраны   труда, 
производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные
 приспособления, режущий и контрольно-измерительный 
инструмент; 

- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 
-  составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 
- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках 

ЧПУ; 
- выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем 

станке с числовым программным управлением. 
иметь практический опыт в: 

- выполнении подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора 
станка с программным управлением; 

- подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии 
с заданием; 

- переносе программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на 
основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации; 
- обработке и доводке деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с 
программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 
заданием, технологической и конструкторской документацией 
 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям технологического процесса» в том числе 
профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

ПК 1.1Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих 
станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 
ПК 1.2Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 
металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 
ПК 1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 
ПК 1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов 
на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в 
соответствии с заданием и технической документацией. 
ОК 01.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 
задач профессиональной деятельности. 
ОК 03.Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 
ОК 04.Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 
ОК 05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06.Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 
на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 



ОК 07.Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08.Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 
ОК 09.Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10.Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 
ОК 11.Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
ОК 12.Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам. 
Общая трудоемкость дисциплины: 288 часов 
Форма контроля: зачет 
 


